MAZLUM STEEL PIPES
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Materiales Acero al Carbono, Inoxidable, de Aleacion, PVC, Polietileno. Aleaciones especiales: Hastelloy,
Inconel, Monel, Cobre. Niguel, Titanio, Aluminio, HDPE.
Disefio ASTM/ASME

TUBERIAS DSAW (Soldadura de Doble Arco Sumergido)

Elnombre de los tubos DSAW proviene del proceso en el que el arco de soldadura
se sumerge en el flujo mientras se realiza |la soldadura. El flujo protege el acero de
la zona de soldadura de cualquier impureza del aire al alcanzar las temperaturas
de soldadura. Cuando las soldaduras internas y externas se realizan, se alcanza el
soldado en procesos independientes y el tubo se considera como de doble
inmersion.

TUBERIAS EFW (Soldadura de Fusién Eléctrica)

Los tubos EFW se someten a un proceso de soldadura sin relleno, con una prensa
JCOYy fresado espiral-eliptico.

TUBERIAS ERW (Soldadura de Resistencia Eléctrica)

Los tubos ERW se obtienen de laminas o rodillos continuos de chapa. Obtienen la
forma cilindrica en frio. Se utiliza una corriente eléctrica en lugar de una llama
para calentarlos bordes de la banda para la soldadura.

TUBERIAS HFW (Soldadura de Alta Frecuencia)

Los tubos HFW son bobinas de acero enrolladas en caliente que pasan por un
acumulador de alta capacidad para lograr una soldadura continua.

TUBERIAS LSAW [Soldada Longitudinalmente con Arco Sumergido)

Los tubos LSAW son basicamente tubos formados con planchas de acero
rectangulares soldadas longitudinalmente (interna y externamente) en la unién
paraformareltubo.

TUBERIAS SMLS (Sin costura)

Los tubos SMLS se suelen obtener de una barra metélica redonda maciza, que se
calientay se da forma hasta obtener un tubo hueco.

TUBERIAS UOE (Formas en Uing y Oing)

UQE es un método utilizado para la produccion de tubos de gran didametro,
soldados longitudinalmente. Las planchas biseladas adquieren forma de U con
una prensa en Uy posteriormente, la forma de O con una prensa en 0.

TUBERIAS DE ACERO ANTICORROSION

Los tubos de acero anticorrosién se someten a un proceso de preservacion, que
puede evitar o ralentizar el proceso de corrosion en el tubo de acero durante el
transporte y uso de productos quimicos o electroquimicos.

TUBERIAS DE ACERO GALVANIZADO

Elacero galvanizado es aquél que se ha cubierto con una capa de metal de zinc.

TUBERIAS PARA GAS

Los tubos para gas cuentan con un polietileno innovador, de media y alta densidad,
para eltransporte de gas natural y gas licuado del petréleo UNE-EN 1555.
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BRIDAS CON CUELLO PARA SOLDAR

(Welding neck]

Bridas WELDING NECK, son faciles de reconocer por su cuello cénico

largo, que se solapa gradualmente con la pared de un tubo o empalme.

Adecuadas para condiciones de uso complicadas, con condiciones de
carga constante o con fluctuaciones entre limites amplios.

BRIDAS CON ASIENTO PARA SOLDAR
s ﬁ (Socket welding)
)., Bridas SOCKET WELDING, son desarrolladas

& y especialmente para pequefios didmetros y altas
\\ ] presiones. El tubo penetra dentro del cubo hasta hacer
N contacto con el asiento fijando la brida al tubo con un

corddn de soldadura alrededor del cubo.
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BRIDAS DESLIZANTES (Slip on]

Bridas SLIP ON, se colocan mediante dos filetes de soldadura, deslizando
eltubo en suinterior. Porello su costo de instalacion es menor,
requiriendo menos precision en el corte del tubo.

BRIDAS CIEGAS (Blind])

Bridas BLIND, cuenta con orificios para pernos pero no con un orificio
central, porlo que se utiliza para obturar los extremos de un sistema
detuberiaylas aberturas de los depésitos de presion. También

permiten un acceso sencillo a una linea o depdsito unavez

selladosy en el caso de que se deban reabrir.

BRIDAS ROSCADAS (Threaded)

Bridas THREADED, se utilizan en circunstancias especiales y su principal
ventaja es que se pueden acoplar al tubo sin soldadura. En ocasiones,
también se utiliza una junta de sellado junto con la conexién roscada.

BRIDAS PARA JUNTA CON SOLAPA (Lap joint) —

Bridas LAP JOINT, son muy similares a las Slip on, diferenciandose en que 4@ g &
tienen un radio curvo en el orificio interior. Se suele utilizarjunto con el ;’,A.\ }

Stub end en situaciones en las que se requiere un desmontaje i \
frecuente para inspeccion. No se sueldan de ningiin modo.

BRIDAS CIEGAS FIGURAS EN 8 (Spectacle blinds])

Bridas SPECTACLE BLINDS, constan de un anillo (separador)y una placa (pala). Los dos
discos se acoplan entre si mediante una seccién de acero. Uno de los discos es una
placa maciza, y el otro un anillo, cuyo didmetro interior es igual al de una brida.

BRIDAS TERMINALES (Stub end)

Bridas STUB END, se utilizan casi siempre con bridas Lap joint.

BRIDAS DE ORIFICIO (Orifice)

Bridas ORIFICE, compuesta por dos bridas con espéarragos y tuercas que
forman una unién de brida de orificios, se utilizan para medir caudales en
liquidos o gases.

Oy ote JUNTAS
UANS Material de Fibras
- Grafito
Metélicas

Goma

Cartén

PTFE

Espirometaélicas

TUERCAS Y PERNOS ROSCADOS Bobi e RTJl

obina en Espira

ASMEB1.1,B16.5,B18.2 EmpaquetadSras
DIN 555, 558, 601, 931, 933,

934,960,961,7990

ISO 4014, 4015, 4016, 4017,
4018,4032,4033,4034,8673

ACCESORIOS

Electrofusion (Gas)
Acero al Carbono
Acero Inoxidable
Aleacion

Forjados
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TUBERIAS Y ACCESORIOS
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